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A WARNUNG

UNBEABSICHTIGTER GERATEBETRIEB

Verwenden Sie dieses Produkt nicht Objekte innerhalb der Totzone (Blindzone) oder auBerhalb des Erfassungsfensters zu erfassen. http.//qr.tesensors.com/XX0003
Eine Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann Tod, schwere Korperverletzung oder erdteschaden zur Folge haben.

Abmessungen 437 736 Teach-Taste LEDs
LED LED
fur fur

GN: Griin (Echostatus)
LED Ausgang 1: Ausgangsstatus 1
LED Ausgang 2: Ausgangsstatus 2

Ausgang2 GN Ausgang1

Anschlussverdrahtung Anzugsmoment
2/WH 1/BN
Kontaktnummer | Draht Farbe Beschreibung

©) BN: Braun +12...24 Vdc
@) WH: Weil Digitalausgang 2
® BU: Blau 0Vde C1 Max. = 3 Nm.
@ BK: Schwarz Analogausgang
®) GY: Grau Synchronisation Co<2Nm

3/BU 4/BK

5/GY
Verdrahtungsplane
asp BN +24 Vdc BN +12...241Vdc
XXS30P8VPM12 BK (0-10V) _ XXS30P8APM12 BK (4-20 mA) -
12 Max 12 M
0-10 V: 1 kQ...co 0Yds omA 0 yde
o - c — Ladung < -
GY [Synchronisation (+)] ° - 24 Vdc — Ladung <850 Q GY [Synchronisation (+)] °
Hinweis :
Sensorart 010V 4-20 mA (»): Siehe Synchronisationsabschnitt
Nennversorgungsspannung | 24 Vdc 12...24 Vdc
Min = 14 Vdc Min =10 Vdc
Max = 30 Vdc Max = 30 Vdc

mit verpolungsschutz

Synchronisation (nebeneinander installierte Sensoren)

Synchronisationsbetrieb
Bis zu 8 Sensoren kénnen synchronisiert werden, um nebeneinander zu arbeiten, indem alle Pin 5-Kabel (grau) miteinander verbunden werden.

Um mehr als 8 Sensoren zu synchronisieren, kann ein PLC-Ausgang verwendet werden (die Pins Nr. 5 mlssen gleichzeitig durch die steigende
Flanke eines Impulses angesteuert werden).

D1 HINWEIS (1): Der Impuls muss auf einem hohen Pegel von 12 bis 24 V DC und einem niedrigen Pegel von 0 bis 2 V DC liegen. Alle Sensoren
sollten dasselbe Modell haben und dieselbe Zykluszeiteinstellung haben. Die hohe Impulsbreite sollte 1 ms betragen, und die niedrige sollte
mindestens so lang sein wie die Einstellung der Zykluszeit des Sensors (Sn = 8 m : voreingestellte Zykluszeiten = 125 ms).

HINWEIS (2): Wenn der Pin Nr. 5 auf einem niedrigen oder einem hohen Pegel ist, wird die Objekterkennung unterbrochen und der Sensoraus-
gang halt den letzten giiltigen Ausgangszustand vor dem Suspendieren.

D1<1m

Multiplexing (Face-to-Face-Anwendung)

mM ;- - ED
e | - - W

Diese Funktion kann verwendet werden, um Stérungen beim direkten Bedienen der Sensoren zu vermeiden. Jedem Sensor (oder einer Sensorgruppe) muss mithilfe der XX-Konfigurationssoftware
(vor dem Verdrahten der Sensoren) eine eindeutige Adresse zugewiesen werden, und alle Pin 5-Kabel (grau) missen miteinander verbunden werden.
Fir die Sequenzierung mit einer SPS wenden Sie sich bitte an lhren Technischen Support von Telemecanique Sensors.

Elektrische Gerate dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal installiert, betrieben, bedient und gewartet
werden. Schneider Electric haftet in keinem Fall fiir mdgliche Folgen, die sich aus der Verwendung dieses Geréts ergeben.
© 2021 Schneider Electric. “All Rights Reserved.”

GDE5900801 00 ”
04 - 2021 Sensors

Sensors




XXS30P8VPM12 /| XXS30P8APM12

Neigungswinkel

Entfernung des Ziels
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Entfernung des Ziels
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Anschlussverdrahtung

Kabel
5-polig, 5 Drahte 7
(fur Synchronisation) (@‘\\\\
&
XZCPV11V12L2 (2 m) XZCPV12V12L2 (2 m)
XZCPV11V12L5 (5 m) XZCPV12V12L5 (5 m)
XZCPV11V12L10 (10 m) XZCPV12V12L10 (10 m)
5-P.0"9;S4 Drahte XZCP1141L2 (2 m) XZCP1241L2 (2 m)
(keine Synchronisation) XZCP1141L5 (5 m) XZCP1241L5 (5 m)
XZCP1141L10 (10 m) XZCP1241L10 (10 m)

M12 Steckverbinder

XZCC12FDM50B XZCC12FCM50B
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LED far
Ausgang1

Qv

OFF

Sensoreinstellung mit Teach-Prozedur

Wabhlen Sie den zu
ndernden Ausgang

OFF

LED fir
Ausgang2

N

OFF

OFF

OFF

ON

Sensor im
Betriebsmodus

OFF

| 2 Hz OFF

2y

o)

<3

Taster kurz gedriickt schaltet die
gewliinschte Ausgangsauswahl um.
Bei Auswahl des Analogausgangs
blinkt die gelbe LED#1 einmal.
Wenn Digitalausgang ausgewahlt
ist, blinkt die gelbe LED#2 zweimal.

Wird der Taster in diesem
Bereich losgelassen, geht der

Wird in diesem Bereich die
Drucktaste losgelassen

Sensor in den
Begrenzungs-Teach-Vorgang.

Wenn Analogausgang 1 ‘

Hinweis: ausgewahlt wurde
Der Standardwert flir Nahe ist: ¥
1000 mm. ol
Der Standardwert fiir die Ferne + {8}

ist: 7000 mm.

!

Gehen Sie zum

YE /Im>GN

Limit-Teaching-Verfahren (auf

ZZS 223
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Inverse Steigung

-
~_

Direkte Steigung

—

Wenn Digitalausgang 2
ausgewahlt wurde
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ZTOGN
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Wird in diesem Bereich die ‘

‘Wenn Taster gehalten wird > 15 s
Drucktaste losgelassen

NI Der Sensor kehrt in den
Normalbetrieb zuriick.
TGN

(**)

( **} R
I Der Sensor wird auf die Werkseinstellun-
I gen oder die Einstellungen, die von der
I Ultrasonic XX-Software festgelegt wurden,
I neu initialisiert.
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Legende :
g Vel
FF  -@-ON {éislinkt
@ orr @on W
GN: Griin YE: Gelb RD: Rot

Dreifarbige LED fiir Out2

325 225

Wird bearbeitet

Dreifarbige LED fiir Out1

Einstellungsfehler beim Teachvorgang.
"*ro Kurzschluss oder Uberstrom an OUT2 wéhrend des normalen Betriebs.

Einstellungen

Driicken Sie die Teach-Taste

Lassen Sie die Teach-Taste los

Kurz driicken und loslassen

M Werkseinstellungen (**)
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Ebene
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@ ‘Annéherungsgrenze ‘ @
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Inverse Steigung

Direkte Steigung

(1): Undefinierter Zustand

Lernvorgang nach ausgewahltem Ausgang

Analogausgang 1 Digitalausgang 2
Sl Niherungsmodus __— Schaltpunkt
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Scannen Sie den
Qr-Code, um auf diese
Bedienungsanleitung in
verschiedenen

Sprachen zuzugreifen.

http://qr.tesensors.com/XX0003

Hinweis :

@
@~
@
@
@
@~

(]

auf lhrer lokalen Website erreichen.

Sie kdnnen das Anweisungsblatt in verschiedenen Sprachen
von unserer Website www.tesensors.com herunterladen.

: GDE5900801_EN
: GDE5900801_FR
: GDE5900801_DE
: GDE5900801_ES
: GDE5900801_IT

: GDE5900801_zZH

Ihre Kommentare zu diesem Dokument sind uns jederzeit

willkommen. Sie konnen uns Uber die Kundensupport-Seite

C

Manufacturer :

Schneider Electric Industries SAS
35 rue Joseph Monier

92500 Rueil Malmaison

France

UK
CA

UK Representative :
Schneider Electric Limited

Stafford Park 5
Telford, TF3 3BL
United Kingdom

EAL

YnonHOMOYEeHHbIW NocTaBWUK B PO :

AO «llHevnep OnekTpuk»

Appec: 127018, Poccus, r. Mocksa, yn. [iBuHues, 4.12, kopn.1
Ten. +7 (495) 777 99 90

dakc +7 (495) 777 99 92

KasakctaH Pecnyb6nukacbiHaa pecMu XeTKi3yuli :
XKUWC «lWHenpep DnekTpuk»

MekeH-xanbl: Kazakctan Pecnybnukacbl, AnmaThbl K., [JOCTbIK AaH.,
«KeHn Oana» BusHec OpTanblifbl, 5-wwi kabar.

Ten.: +7 (727) 357 23 57

Pakc.: +7(727) 357 24 39
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