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Ultrasonic Sensor M30

Détecteur a ultrasons M30
Ultraschallsensor M30
Sensor ultrasénico M30
Sensore a ultrasuoni M30
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Plastic / Plastique / Kunststoff / Plastico / Plastica / # ¥} : XXS30P1PM12
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A WARNING /| AVERTISSEMENT / WARNUNG / ADVERTENCIA / AVVERTIMENTO / &£

Mounting accessory / Accessoire de montage / Montagezubehér

Tilt angle/ Angle d'inclinaison / Neigungswinkel
Accesorio de montaje / Accessori di montaggio / %2314

Angulo de inclinacién / Angolo di inclinazione / i} g

UNBEABSICHTIGTER GERATEBETRIEB FUNZIONAMENTO IMPREVISTO DELL'APPARECCHIATURA
Verwenden Sie dieses Produkt nicht Objekte innerhalb der Totzone Non utilizzare questo prodotto per rilevare oggetti all'interno della
(Blindzone) oder auRerhalb des Erfassungsfensters zu erfassen. zona morta (zona cieca) o al di fuori della finestra di rilevamento.
Eine dieser A kann Tod, schwere Il mancato rispetto di queste istruzioni puo provocare rischio di
Korperverletzung oder Geriteschiden zur Folge haben. morte, gravi ferite o danni alle apparecchiature.

UNINTENDED EQUIPMENT OPERATION

Do not use this product to detect objects within the deadband (blind
zone) or outside the sensing window.

Failure to follow these instructions can result in death, serious
injury, or equipment damage.

FONCTIONNEMENT IMPREVU DE L'EQUIPEMENT

Ne pas utiliser ce produit pour détecter des objets dans la zone morte
(zone aveugle) ou en dehors de la fenétre de détection.

Le non-respect de ces instructions peut entrainer la mort, des
blessures graves ou des dommages matériels.

FUNCIONAMIENTO IMPREVISTO DEL EQUIPOEQUIPAMENTO BIMIRERIE
No utilice este producto para detectar objetos dentro de la banda FEHERAAERRINAR (FR) WRERE AWk,

muerta (zona ciega) o fuera de la ventana de deteccion.
Si no se siguen estas instrucciones, se podrian provocar dafios en | REFXLFPTELSSHARET. FEHESHIRERE,

el equipo, lesiones graves o incluso la muerte.

Dimensions / Dimensions / Abmessungen / Dimensiones / Dimensioni / R~ LEDs GN: Green / Vert / Griin / Verde /
Verde / 4t €,
YE GN (Echo status / état de I'écho /

Echostatus / estado

de eco / stato Echo / Echo # %))
YE: Yellow / Jaune / Gelb /
Amarillo / Giallo / % &

(Output status / état de la sortie /
Ausgangsstatus /estado de salida
/ stato Uscita / % i # 45)
XXS30P1PM12

+ Tightening torque / Couple de serrage
Anzugsmoment / Par de apriete
Coppia di serraggio / 17 X%

Connectors wiring/ Cablage des connecteurs / Anschlussverdrahtung
Cableado de conectores / Cablaggio dei connettori / % 281% 4

1/BN 4/BK Pin Number Wire Color Description
N° de broche Couleur du fil Description
Kontaktnummer Draht Farbe Beschreibung 1 -
Numero de pin Color del cable Descripcion [;% Ve
Numero del contatto Colore del filo Descrizione 0vde
ELiES LY 83 i 1% (+):External setting push button or XXZPB100 Ca
BN: Brown/Marron/Braun | +12...24 Vdc Bouton de réglage externe ou XXZPB100
Marrén/Marrone/4 £. Externer Einstelltaster oder XXZPB100
@) WH: White/Blanc/Weilk | Input teach / Entrée apprentissage Pulsador de a]uf§te externo o XXZPB100
Blanco/Bianco/# 2 | Eingabe lehren / Aprendizaje entrada Pulsante di configurazione esterno
ingresso di apprendimento / #kfir \ ?,F%REB%?%JE XXZPB100 3
® BU: Blue/Bleu/Blau 0 Vdc i ‘XXS30P1PM12 (26.6) k-
AzulBIU/ i £, Ng:: 5 ﬁzgalr ue I Hinweis /
© P NegoNerot & |Saica) sl -1 o) (0 e ezt et o e
@ GY: Grey/Gris/Grau Synchronization / Synchronisation Siehe Synchronisationsabschnitt
Gris/Grigio/ & . Synchronisation / Sincronizacion Consulte la seccion de sincronizacion
Sincronizzazione / [ 3 Vedere la sezione di sincronizzazione

SRS EY

Wiring diagrams / Schémas de cablage / Verdrahtungspline / Diagramas de cableado / Schemi di cablaggio / %4

Digital Output (NO or NC) BN +12..24 Vde
gpr_tgelnumérique’\l(ol\lodou r[\llg) |Max = 100mA uo:e 5 ﬁe;nalr ue / Hinweis /
al al ota / Nota / ;
S;ﬂildaadlfsgar (gN(A o '\?C?r ) (1): See synchronlzatlon section
g oS ot -m Voir Ia section de synchronisation
Uscnta digitale ( oNC) Siehe Synchronisationsabschnitt
s (NOZENC) 0 \‘dc Consulte la seccion de sincronizacion

Vedere la sezione di sincronizzazione

GY [Synchronization (1)] HHEARSEY

° 110 +7° 38,3
35 NV P 1.51 mm @ 30
100 x 100 mm / 3.94 x 3.94 in. | in. 101.18
Stainless steel plate Oy o~
Plaque en acier inoxydable 8= v © Sy
Edehlstahlplatte ®ls
Placa de acero inoxidable I 35
Piastra in acciaio inox XXZB130 21 7“0—’14
0% Sn * Recommended to use for sensor applications at 0651 :
90% Sn operating temperatures -25 ... 0 °C (-13...32 °F wl_\ 39
99% Sn Utilisation recommandée pour la détection a des / 1.54
K—Zq—>‘ températures comprises entre -25 et 0 °C )
Detection curves for different objects Empfohlen fur den Einsatz in Sensoranwendungen A:0,6 Nm/ 5.31 Ibf.in
Courbes de détection de différents objets bei Betriebstemperaturen zwischen -25 und 0 °C

Recomendado para aplicaciones de sensor a
temperaturas de funcionamiento de —25a 0 °C

Consigliato per I'uso con appllcazmnl di sensori a
temperature operative di -25 ... 0 °C

PR T IAERE AN -25°C £ O°C tyth B

Erfassungskurven fiir verschiedene Objekte
Curvas de deteccion para objetos diferentes
Curve di rilevamento per oggetti diversi

B B AR oK BRI i 2

D ecti ith 100 x 100 target | Courbe de détecti b de 100 x 100 Wiring accessory / Accessoire de cablage / Anschlussverdrahtung
etection curve wif X mm square targe ourbe de détection avec cible carrée de X mm
Ziel 100 x 1009mm I Curva de deteccién con destino cuadrado 100 x 100 mm Accesorio de cableado / Accessorio di cablagglo / ﬁé&l}ﬁﬁ:

mit
Curva di rllevamento con destinazione quadrata da 100 x 100 mm / 100 x 100 (Z%) EZR BIREOIGN L

@
N } .
gg (mm) Blind zone (*) = 105 mm (*) : Blind zone / Zone aveugle Sgﬁ{gﬁ ggﬂgs%fpgg réglage
& 150 i i Blindzone / Zona ciega Einstellung Drucktasten
5= Zone aveugle / & X Pulsador de ajuste
22 ! | Pulsante di configurazionee
i 10 . I isan
w E | i
58 00— ' 100 x 100 mm / 3.94 x 3.94 in
$s | Stainless steel plate © | XXzPB100
o8 0 + | Plaque en acier inoxydable
S E ! | Edehlstahlplatte Cables / Cables / Kabel / Cables / Cavi / FB4{
35 . | 'l;’laca de acero inoxidable 5-pin, 5-wire ((i (@- .
£5 iastra in acciaio inox -pin, o /)
Es ! | RER UM (for synchronization) A %‘ C_
28 -100 L ! T 5 broches, 5 fils "@*? %‘/
i3 ! | (pour la synchronisation) §
S0 _ K i 5-polig, 5 Drahte
_5 ﬁ 1500 o o o o o o (mm) (fir Synchronisation)
3% g S 3 3 5] S 5 pines, 5 hilos XZCPV11V12L2 (2 m/6.6ft) | XZCPV12V12L2 (2 m/ 6.6 ft)
83 - - (para sincronizacion) XZCPV11V12L5 (5 m/ 16.4 ft) XZCPV12V12L5 (5 m/ 16.4 ft)
Target distance / Distance de la cible / Entfernung des Ziels 5 piedini, 5 cavi XZCPV11V12L10 (10 m/ 32.8 ft) | XZCPV12V12L10 (10 m/ 32.8 ft)
Distancia de destino / distanza di destinazione / B#735% (PZ; sincronizzazione)
(HF Fl %)
Detection curve with round bar / Courbe de détection avec barre ronde / Er ve mit (558'2 s;mgﬂzation)
Curva de d con barra I Curva di ri con barra | B 2 5 bro)(/:hes, 4 fils
(sans synchronisation)
fa ©10mm/0.394 in. T Tt ation) XZCP1141L2 (2m /6.6 ft) XZCP1241L2 (2 m /6.6 1)
E= , ; !
8= (mm Blind zone () = 105 mm Sn Max] Stainless steel cylinder 5 pines, 4 hilos XZCP1141L5 (5m / 16.4 ft) XZCP1241L5 (5 m/ 16.4 ft)
% (1 50) ) Cylindre en acier inoxydable |(sin sincronizacién) XZCP1141L10 (10 m / 32.8 ft)  |XZCP1241L10 (10 m / 32.8 ft)
od I I Edelstahlzylinder 5 piedini, 4 cavi
23 | | Cilindro de acero inoxidable (nessuné sincronizzazione)
@ g 100 t T Cilindro in acciaio inox 4%
ag | i I (ERF i)
_§_ 2 50 ! M12 connectors / Connecteurs M12 / M12 Steckverbinder
8s 0 Conectores M12 / Connettori M12 / M12i%#88
2 @25 mm/0.984 in.
3 g Stainless steel cylinder
2> -50 ! 4 Cylindre en acier inoxydable
£$S | | Edelstahlzylinder
38 100 | | Cilindro de acero inoxidable
% £ | | Clllndro in acciaio inox
£7T ' 1
S e - - - . _ (mm) XZCC12FDM508B XZCC12FCM50B
8s £ &8 &8 &8 & & Z/%
33 = =
=}

Target distance / Distance de la cible / Entfernung des Ziels
Distancia de destino / distanza di destinazione / B#7257%

Synchronization (side by side application) / Synchronisation (utilisation céte a céte) / Synchronisation (nebeneinander installierte Sensoren)
Sincronizacién (aplicacién en paralelo) / Sincronizzazione (applicazione affiancata) / El%> (GFHEZR)

Synchronization operation

Up to 8 sensors can be synchronized to operate side by side by electrically connecting all pin no.5 (grey) wires together. To synchronize more than 8 sensors a

PLC output can be used (the pins no.5 must be simultaneously driven by the rising edge of a pulse).

NOTE (1): The pulse must be at a high level of 12 to 24 Vdc and a low level of 0 to 2Vdc. All sensors should be the same model and have the same cycle time

setting. The high pulse width should be 1 ms, and the low should be at be at least as long as the sensor cycle time setting (Sn = 1 m: default cycle time = 15 ms).

D1=1/8S NOTE (2): When the pin no.5 is at low level or at high level, object sensing is suspended and the sensor output holds the last valid output state before suspension.
= n

Opération de synchronisation
Jusqu'a 8 capteurs peuvent étre synchronisés pour fonctionner cote a cote en connectant électriquement tous les fils de la broche n ° 5 (gris). Pour synchroniser plus de 8 capteurs, une sortie PLC peut étre utilisée
(les broches n ° 5 doivent étre pilotées simultanément par le front montant d'une impulsion).
REMARQUE (1): L'impulsion doit étre a un niveau haut de 12 a 24 Vcc et a un niveau bas de 0 a 2 Vcc. Tous les capteurs doivent étre du méme modéle et avoir le méme réglage de temps de cycle. La largeur
d'impulsion haute doit étre de 1 ms et la valeur basse doit étre au moins aussi longue que le réglage du temps de cycle du capteur (Sn = 1 m : temps de cycle par défaut = 15 ms).
REMARQUE (2): Lorsque la broche n ° 5 est au niveau bas ou au niveau haut, la détection d'objet est suspendue et la sortie du capteur conserve le dernier état de sortie valide avant la suspension.
Synchronisationsbetrieb
Bis zu 8 Sensoren kdnnen synchronisiert werden, um nebeneinander zu arbeiten, indem alle Pin 5-Kabel (grau) miteinander verbunden werden. Um mehr als 8 Sensoren zu synchronisieren, kann ein PLC-Ausgang
verwendet werden (die Pins Nr. 5 missen gleichzeitig durch die steigende Flanke eines Impulses angesteuert werden).
HINWEIS (1): Der Impuls muss auf einem hohen Pegel von 12 bis 24 V DC und einem niedrigen Pegel von 0 bis 2 V DC liegen. Alle Sensoren sollten dasselbe Modell haben und dieselbe Zykluszeiteinstellung
haben. Die hohe Impulsbreite sollte 1 ms betragen, und die niedrige sollte mindestens so lang sein wie die Einstellung der Zykluszeit des Sensors (Sn = 1 m : voreingestellte Zykluszeiten = 15 ms).
HINWEIS (2): Wenn der Pin Nr. 5 auf einem niedrigen oder einem hohen Pegel ist, wird die Objekterkennung unterbrochen und der Sensorausgang hélt den letzten giiltigen Ausgangszustand vor dem Suspendieren.
Operacion de sincronizacion
Se pueden sincronizar hasta 8 sensores para que funcionen uno al lado del otro conectando eléctricamente todos los cables del pin no.5 (gris) juntos. Para sincronizar mas de 8 sensores, se puede usar una salida
de PLC (los pines no.5 deben ser controlados simultdneamente por el flanco ascendente de un pulso).
NOTA (1): El pulso debe estar en un nivel alto de 12 a 24 Vcc y un nivel bajo de 0 a 2 Vce. Todos los sensores deben ser del mismo modelo y tener el mismo ajuste de tiempo de ciclo. El ancho de pulso alto debe
ser de 1 ms, y el minimo debe ser al menos tan largo como el ajuste del tiempo de ciclo del sensor (Sn = 1 m : tiempos de ciclo predeterminados = 15 ms).
NOTA (2): Cuando el pln no.5 esta en un nivel bajo o alto, la deteccién de objetos se suspende y la salida del sensor mantiene el dltimo estado de salida valido antes de la suspension.
Fu sincr
Fino a 8 sensori possono essere sincronizzati per funzionare fianco a fianco collegando elettricamente tutti i fili n. 5 (grigio) insieme. Per sincronizzare piu di 8 sensori & possibile utilizzare un'uscita PLC (i pin n.5
devono essere azionati simultaneamente dal fronte di salita di un impulso).
NOTA (1): I''mpulso deve essere ad un livello alto da 12 a 24 Vcc e un livello basso da 0 a 2 Vcc. Tutti i sensori devono essere dello stesso modello e avere la stessa impostazione del tempo di ciclo. L'ampiezza
dell'impulso elevata deve essere di 1 ms e il valore minimo deve essere almeno uguale al tempo di ciclo del sensore impostato (Sn = 1 m : tempi di ciclo predefiniti = 15 ms).
NOTA (2): quando il pin n. 5 & a livello basso o alto, il rilevamento dell'oggetto & sospeso e I'uscita del sensore mantiene I'ultimo stato di uscita valido prima della sospensione.
R RIE
WAFFASTE (K€) HRBAERE—R, TURS SEMERBIATRIE. HTE SN LN ERE, T UMEAPLCH (55 3l Wb/t b by L7 B AL 2h) o
&( Mm: &k ¥ T%gi}fﬁm Vdcf‘])m WP AOT2VACH R T, FA R B H B 5 LA R B (R PR By K IR0 Ims, (RERLE D 5 (4 8 B8 0 R B— Bk

UNCEN RN RY o
EQ ﬁ FIBPSA TR P o P o, A 0, R 8 i i A AT IR FRE — VA A R A

Multiplexing (face to face application) / Multiplexage (application face a face) / Multiplexing (Face-to-Face-Anwendung)
Multiplexacion (aplicacion cara a cara) / Multiplexing (applicazione faccia a faccia) / Z#&S R (& @ M F)

o
o e

This function can be used to avoid disturbances when operating sensors face to face. A unique address must be assigned to each sensor (or group of sensors) with the use of the XX Configuration Software (prior to
wiring the sensors), and all pin no.5 (grey) wires must be connected together.
For sequencing with a PLC, please contact your local Telemecanique Sensors Technical Support Group.

Cette fonction peut étre utilisée pour éviter les perturbations lors du fonctionnement des capteurs face a face. Une adresse unique doit étre attribuée a chaque capteur (ou groupe de capteurs) a l'aide du logiciel de
configuration XX (avant de cabler les capteurs), et tous les fils de la broche n ° 5 (gris) doivent étre connectés ensemble.
Pour le séquengage avec un automate, veuillez contacter le support technique local de Telemecanique Sensors.

Diese Funktion kann verwendet werden, um Stérungen beim direkten Bedienen der Sensoren zu vermeiden. Jedem Sensor (oder einer Sensorgruppe) muss mithilfe der XX-Konfigurationssoftware (vor dem
Verdrahten der Sensoren) eine eindeutige Adresse zugewiesen werden, und alle Pin 5-Kabel (grau) miissen miteinander verbunden werden.
Fiir die Sequenzierung mit einer SPS wenden Sie sich bitte an Ihren Technischen Support von Telemecanique Sensors.

Esta funcion se puede utilizar para evitar perturbaciones al operar los sensores cara a cara. Se debe asignar una direccion Unica a cada sensor (o grupo de sensores) con el uso del Software de configuracion XX
(antes de cablear los sensores), y todos los cables pin.5 (gris) deben estar conectados entre si.
Para la secuenciacion con un PLC, comuniquese con el Soporte técnico local de Telemecanique Sensors.

Questa funzione puo essere utilizzata per evitare disturbi quando si utilizzano i sensori faccia a faccia. Un indirizzo univoco deve essere assegnato a ciascun sensore (o gruppo di sensori) con l'uso del software di
configurazione XX (prima del cablaggio dei sensori), e tutti i fili n. 5 (grigio) devono essere collegati insieme.

Per il sequenziamento con un PLC, contattare |'assistenza tecnica locale Telemecanique Sensors.

BT A TR AN BREESBHNTH, SAEAXXRER S (EEBEHEREZI) VEMEE UEREL) 2RE— 00, FEFAST4 (KE) RSMEREE R,

A XPLCH 782 &, iH 3K A 4 4 HiBy Telemecanique Sensors R %+,

‘ Our products should be installed, operated, serviced, and maintained only by qualified personnel.
Neither TMSS France nor any of its subsidiaries or other affiliated companies shall be responsible or liable for any consequences arising out of the use of this material..
@ Nos produits doivent étre installés, exploités et entretenus par un personnel qualifié.
Ni TMSS France ni aucune de ses filiales ou autres sociétés affiliées ne pourront étre responsables des conséquences éventuelles découlant de I'utilisation de cette documentation.
@ Unsere Produkte dirfen nur von Fachpersonal installiert, betrieben, gewartet und instand gesetzt werden.
Weder TMSS France noch eine ihrer Tochtergesellschaften oder andere verbundene Unternehmen fiir Schaden, die aufgrund der Verwendung dieses Produktes entstehen.
Solo el personal de servicio calificado podra instalar, utilizar, reparar y mantener nuestros productos.
Ni TMSS France ni ninguna de sus subsidiariasu otras empresas afiliadas seran responsables por las consecuencias derivadasde la utilizacién de este material.
@ | nostri prodotti devono essere installate, usate e riparate solo da personale qualificato.
Né TMSS France né alcuna delle sue filiali o altre affiliate le aziende saranno responsabili per conseguenze che possono derivaredall’'uso del presente materiale.
@ FRA 7 A e R AR BER 0 N B AT 22 BRAE . ERERRIR. X BRI BEAORI TG AL TS SR, TMSS France A H: 3t
Telemecanique™ Sensors is a trademark of Schneider Electric Industries SAS used under license by TMSS France. Any other brands or trademarks referred to in this
document are property of TMSS France or, as the case may be, of its subsidiaries or other affiliated companies. All other brands are trademarks of their respective owners.
© 2024 TMSS France. “All Rights Reserved.”

Manufacturer :

TMSS France

Tour Egho, 2 avenue Gambetta
92400 Courbevoie — France

MFR8870601_01
12 -2024

12

Telemecan

Sensors




XXS30P1PM12

www.tesensors.com

Mode Status
Statut du mode
Modus Status
Estado del modo
Stato della modalita
VIR

Modalita di a&prendimento
£

Teach mode
Mode d'aﬁprentissage
Teach-Modus
Modo de ensefianza

Sortie

Salida
Uscita

Ausgang

Selection Mode
Mode de selection
Auswahlmodus
Modo de seleccién
Modalita di selezione
IEFERRN

Sensor reset
lisation du capteur
Sensor zuriicksetzen
Restablecimiento del sensor
Reset del sensore
fEREES

Sensor in Operating mode
Capteur en mode de fonctionnement
Sensor im Betriebsmodus
Sensor en modo de funcionamiento
Sensore in moda é"l? FEE]

fEREZEALFiT

+
GN GN

¥
Reflex / Réflexe / Reflex
Reflejo / Riflessa / K 4

+ 00+
GN GN GN

Proximity / Proximité / Néhe
Proximidad / Prossimita / #37

+ 0+ 0+
GN GN GN GN

Pump / Pompe / Pumpe
Bomba / Pompa /

Flash the Qr-code to access this Instruction Sheet in
different languages.

Flashez le QR-code pour accéder & cette instruction
de service dans différentes langues.
Flashen Sie den Qr-Code, um auf dieses
Anweisungsblatt in verschiedenen Sprachen
zuzugreifen.

Escanee el codigo Qr para acceder a esta hoja de
instrucciones en diferentes idiomas.

Scannerizza il codice Qr per accedere a questo
foglio di istruzioni in diverse lingue.

HHQrRA UL 8= 7 F AR H

obtenir la procédure d'apprentis-
sage détaillée par mode de
détection.

In der Tabelle zum Teachvorgang
finden Sie detaillierte Informationen
zum Detektionsmodus.

Consulte el cuadro de

Window / Fenétre / Fenster
Ventana / Finestra / & 1

procedimientos de ensefianza para
obtener informacion detallada
sobre el procedimiento de
ensefianza por modo de deteccion.

Fare riferimento alla tabella delle
procedure di apprendimento per la
procedura dettagliata di
apprendimento tramite la modalita
di rilevamento.

A RARTME R 3 0T HALF,
ST HRFE k.

Reflex / Réflexe / Reflex
Reflejo / Riflessa / K 4t

Proximity / Proximité / Nahe
Proximidad / Prossimita / $3t

+ o+
YE YE YE

Pump / Pompe / Pumpe
Bomba / Pompa / 4

+ + o+
YE YE YE YE
¥

YE + GN
225 225

Normal operating mode / Mode de fonctionnement normal / Normaler Betriebsmodus

Modo de funcionamiento normal / Modalita operativa normale / IE&E{TH T

()

The sensor will be reinitialized to factory
settingsN(window mode, full sensin
range, NO output) or the settings defined
by the Ultrasonic XX software ii
applicable.

Le capteur sera réinitialisé aux
parametres d'usine (mode fenétre, plage |
de détection complete, sortie NO) ou aux |
paramétres définis par le logiciel |
Ultrasonic XX, le cas échéant. |

Der Sensor wird auf die Werkseinstellun- |
gen (Fenstermodus, voller Erfassungsbe- |
reich, NO-Ausgang) oder die |
Einstellungen, die von der Ultrasonic |
XX-Software festgelegt wurden, neu |
initialisiert. |
El sensor se reinicializaré a la !
configuracion de fabrica (modo de !
ventana, rango de deteccion completo, !
salida NO) o la configuracion definida por !
el software Ultrasonic XX, si !
corresponde. :
|
|
|
|
|
|
|
|

Il sensore verra reinizializzato alle
impostazioni di fabbrica (modalita
finestra, campo di rilevamento completo,
uscita NO) o le impostazioni definite dal
software Ultrasonic XX se applicabile.
HRBEEFAE AW RE (FHH#
R, EARNGE NOWH) HAEH
XX# PR X E CmRER)

5 OFF ON OFF ON 2 Hz OFF
| | |
I I I
N OFF OFF ON 2 Hz OFF
Please, refer to the teach + +
GN procedure chart for detailed teach YE GN YE GN
procedure by detection mode.
Window / Fenétre / Fenster . EZS ZZS 223
Ventana / Finestra / & & Veuillez vous reporter au tableau
de procédure d'apprentissage pour ;

Sensor setting with teach procedure / Réglage du capteur avec procédure d'apprentissage / Sensoreinstellung mit Teach-Prozedur / Ajuste del sensor con procedimiento de aprendizaje / Configurazione sensore con procedura di apprendimento / # Fi R332 Fi% B £ B2

Legend / Légende / Legende / Leyenda / legenda / Efji :

ﬁFlashing / Clignotant / Blinkt /
¢¥ Intermitencia / Lampeggiante / 1 o3

GN: Green/ Vert / Griin / Verde / Verde / 4t 2,
YE: Yellow/ Jaune / Gelb / Amarillo / Giallo / 3 &

+ Processing / En traitement /
e SN wird bearbeitet / Tratamiento /
¥2s §2s inlavorazione / 43

Setting error / Erreur de paramétrage /
Y& Einstellfehler / Error de con%guracién /
T2s Errore di impostazione / 1% % % 1%

@ Near limit / Limite proche / Nahgrenze
Limite cercano / Limite vicino / 53 &

Far limit / Limite éloignée / FernEgrgnze
Limite lejano / Limite lontano / it &

Press the teach button

Appuyez sur le bouton d'apprentissage
Driicken Sie die Teach-Taste

Presiona el botén de ensefiar
Premere il pulsante di apprendimento
T B

Release the teach button

Relachez le bouton d'apprentissage

Lassen Sie die Teach-Taste los

Suelte el botén de ensefiar

Rilascia il pulsante di apprendimento
T B

Press and release briefly
Appuyez et relachez brievement
Kurz driicken und loslassen
Presione y suelte brevemente
Premere e rilasciare brevemente
Y TIHTF

Setting / Paramétrage / Einstellungen
Ajuste / Configurazione / i &

Factory setting ()
M Réglage d'usine

<
=
»>=
&

Visualization / Visualisation
Visualisierung / Visualizacién
visualizzazione / ¥ L1t

Werkseinstellungen

Ajuste de fabrica

Impostazione di fabbrica
g

Object / Objet
Objekt / Objeto
Oggetto / 41k

Reflector / Réflecteur
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Note / Remarque / Hinweis / Nota / Nota / i¥ :

Vos commentaires concernant ce document sont les bienvenus. Vous pouvez nous contacter par email a l'adresse :
Sie kénnen das Anweisungsblatt in verschiedenen Sprachen von unserer Website www.tesensors.com herunterladen.
lhre Kommentare zu diesem Dokument sind uns jederzeit willkommen. Sie kénnen uns per E-Mail unter folgender Adresse erreichen :
Puede descargar la hoja de instrucciones en diferentes idiomas desde nuestro sitio web www.tesensors.com
Agradecemos sus comentarios sobre este documento. Puede ponerse en contacto con nosotros enviando un correo electrénico a : pp
E possibile scaricare il foglio di istruzioni in diverse lingue dal nostro sito Web www.tesensors.com

You can download this Instruction Sheet in different languages from our website at: www.tesensors.com
We welcome your comments about this document. You can reach us by e-mail at: customer-support@tesensors.com
Vous pouvez télécharger cette instruction de service dans différentes langues sur notre site Web & I'adresse : www.tesensors.com
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Tutti i commenti dell'utente sul contenuto di questo documento sono benvenuti. E possibile contattarci via e-mail all'indirizzo : ct -support@t .com
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